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Présentoir tuyaux à carburant
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Composition du présentoir :

réf QH Ø int 
(mm)

Ø ext 
(mm)

Longueur 
 Bobine 

(m)
Caractéristiques to  fonction.

pression de 
fonctionnement 

Maxi (Bar)

pression de 
rupture Mini 

(Bar)
Applications

QfH100 4 7 25 Tube EPDM -40°C + 125°C Air & eau 
(lave-glace)

QfH101 3.2 7 25
Tube NBR, renforcement 

coton (externe) (SAEJ30R6, 
DIN73379-B:1984)

-30°C + 100°C 10 40 Essence & Diesel 
sauf GPL

QfH102 6 12 15
Tube NBR, renforcement 

polyester (SAEJ30R7, 
DIN73379-2A)

-30°C + 110°C 10 20 Essence & Diesel 
sauf GPL

QfH103 7.5 13.5 15
Tube NBR, renforcement 

polyester (SAEJ30R7, 
DIN73379-2A)

-30°C + 110°C 10 20 Essence & Diesel 
sauf GPL

QfH104 8 14 15
Tube NBR, renforcement 

polyester (SAEJ30R7, 
DIN73379-2A)

-30°C + 110°C 10 20 Essence & Diesel 
sauf GPL

QfH105 10 16 15
Tube NBR, renforcement 

polyester (SAEJ30R7, 
DIN73379-2A)

-30°C + 110°C 10 16 Essence & Diesel 
sauf GPL

possibilité également de commander les rouleaux à l’unité

Présentoir comprenant 6 
rouleaux de tuyaux à carburant 
aux dimensions les plus 
vendues.

Disposé sur un bâti métallique, 
pouvant être posé ou accroché 
(fixations incluses), vous pouvez 
aisément couper le tuyau à la 
dimension désirée grâce à la 
réglette graduée et la pince de 
découpe.

>> Qfd100
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POMPES À EAU
RECONNAÎTRE & ÉLIMINER LES PROBLÈMES.
Les présentes recommandations vous permettent de diagnostiquer des types de dommages possibles et d’évaluer 
correctement les dysfonctionnements des pompes à eau.
Elles vous permettent également de reconnaître les problème liés à d’éventuelles erreurs de montage et vous 
proposent des solutions pour y remédier.

Trace de liquide visible (condensation) lors d’un 
remplacement d’une pompe à eau (trou évent).

Causes : Le nouveau joint d’étanchéité n’atteint 
sa pleine performance qu’après 1 à 3 heures 
après son installation. Une trace de liquide rési-
duelle peut subsister pendant ce laps de temps.
Solutions : Ce phénomène, lié au fonctionne-
ment du joint, est normal et ne remet pas en 
cause la qualité de la pompe à eau.

01

Désolidarisation de la coupelle de la poulie.

Causes : Mauvais alignement de la courroie de 
distribution causant un appui de celle-ci sur la 
coupelle.
Solutions : Remplacer la courroie de distribu-
tion et la pompe à eau. Ajuster la tension et 
l’alignement de la courroie selon les spécifica-
tions du constructeur.

07

Importante corrosion du corps de pompe et 
de la turbine.

Causes : Liquide de refroidissement contami-
né par un acide généré par un joint de culasse 
défectueux.
Solutions : Remplacer le joint de culasse 
et la pompe à eau. Nettoyer le circuit de 
refroidissement et remplacer également les 
pièces endommagées dues à la corrosion.

04

Fuite du liquide de refroidissement au trou 
d’évent.

Causes : Surpression dans le circuit de refroi-
dissement (joint de culasse, bouchon de vase 
d’expansion défectueux).
Solutions : Remplacer la pompe à eau et le li-
quide de refroidissement. Nettoyer et purger 
le circuit de refroidissement et contrôler la 
pression du circuit.

02

Traces de caoutchouc (courroie de distribution) visibles 
et usure du profil des dents de la poulie par érosion.

Causes : Tension de la courroie de distribution 
trop élevée.
Solutions : Remplacer la courroie de distribu-
tion et la pompe à eau. Ajuster la tension de la 
courroie selon les spécifications du construc-
teur.

08

Corrosion dans le circuit de refroidissement 
(raccord de durite).

Causes : Joint de culasse défectueux. Gaz 
d’échappement dans le circuit de refroidisse-
ment.
Solutions : Remplacer le joint de culasse, la 
pompe à eau. Nettoyer le circuit de refroidis-
sement et remplacer également les pièces en-
dommagées dues à la corrosion.

05

Usure et corrosion rapide du système presse 
étoupe.

Causes : Utilisation d’un liquide encrassé ou 
non adapté (eau).
Solutions : Nettoyer le circuit de refroidisse-
ment, remplacer la pompe eau et mettre du 
liquide de refroidissement préconisé par le 
constructeur automobile.

03

Casse du roulement de pompe à eau. Destruction de 
l’ensemble axe/roulement côté poulie d’entraînement.

Causes : Charge excessive causée par une ten-
sion de courroie non adaptée ou système vis-
co-coupleur défectueux.
Solutions : Remplacer la pompe à eau et le 
système visco-coupleur défectueux. Ajuster la 
tension de la courroie selon les spécifications 
du constructeur.

09

Fuite du liquide de refroidissement.

Causes : Serrage incorrect des durites ou rac-
cord et mauvais nettoyage des plans d’appui 
des joints d’étanchéité.
Solutions : Changer la pompe à eau. Respecter 
le couple serrage préconisé par le construc-
teur automobile. Nettoyer les surfaces d’appui.

06

>> ChECk IT !
Tout ce que vous avez toujours voulu 
savoir sur les Pompes à eau.

  IndIspensable !

Un guide complet pour diagnostiquer les 
problèmes liés à la pompe à eau et des 
solutions pour y remédier.

Exclusivement sur www.quintonhazell.fr,
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